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Gekropfte Schleifscheiben DIN
zum Schruppschleifen _
mit Handschleifmaschinen (Winkelschleifern) 69 143
Depressed centre grinding wheels for rough grinding with portable machines (angle drive Mit DIN 69 144/06.82
grinder) Ersatz fiir

Meules 2 moyeu deporté pour rectification de dégrossiage avec meuleuses portatives DIN 69 143/01.76

(meuleuse d"angle)

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
ISO 2933 — 1974, siehe Erlauterungen.

. MaBe in mm
1 Anwendungsbereich und Zweck

Die in dieser Norm festgelegten MaRe gelten fiir gekropfte Schieifscheiben, die zum Schruppschieifen mit Handschleif-
maschinen (Winkelschleifern) bestimmt sind.

Anmerkung: Beim Schieifen mit Umfangsgeschwindigkeit iiber 50 m/s ist die Zulassung des Deutschen Schieifscheiben-
ausschusses (DSA) erforderlich.

2 MaRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wiahlen.
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Bezeichnung einer gekropften Schleifscheibe zum Schruppschleifen von AuBendurchmesser dy = 115 mm,
Breiteb = 6 mm, Bohrungd, = 22,23 mm, Schleifmittel Korund A (A), Kérnung 24 (24) mit Kunstharzbindung
faserstoffverstarkt BF (BF) fiir Umfangsgeschwindigkeit bis 80 m/s:

Schleifscheibe DIN 69 143 — 115 X 6 X 22,23 A 24 — BF — 80
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3 Woerkstoff
Schieifmittel
. Nach DIN 69 100 Teil 1
Bindung
Kornung: Nach DIN 69 101 Teil 1
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